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Monolith

- dauerhaft
- hoch belastbar

- extrem verschleiBfest

- wasser- und dlbestéindig

Industrieboden aus Beton
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Wir machen Boden gut/
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Unser Service hilft, Fehler zu vermeiden!

Fehler, die z. B. durch mangelhafte Tragschichten,
iberhohte Anmachwasserdosierung, Entmischung
oder iibermaRiges Bluten entstehen, lassen sich spa-
ter nicht mehr eliminieren, weder durch Vakuumieren,
noch durch Nachbehandlung oder teure Kunstharzbe-
schichtungen.

Wir schulen deshalb Fachbetriebe, die mit unseren
Systemen arbeiten, in Seminaren und an der Baustel-
le und beraten Architekten und Bauherrn.
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Dadurch kénnen Sie bei der Ausfiihrung lhres Indus-
triebodens Fehler vermeiden und nach dem neuesten
Stand der Technik arbeiten, denn wir stellen lhnen
bewahrte Systeme und Leistungsbeschreibungen zur
Verfiigung. Unverbindlich geben wir Ihnen Informati-
onen {ber Untergrund, Tragschicht, Dimensionierung
der Betonplatte, ihre Bewehrung, Fugenanordnung,
Materialzusammensetzung und Nachbehandlung.

Die individuelle Leistungsbeschreibung fiir Ihr Bau-
vorhaben wird aufgrund einer sorgfaltigen Analyse
lhrer Wiinsche, lhres Bedarfs und der technischen
Maglichkeiten erstellt.

AuRerdem unterstiitzen wir Sie mit folgenden Leis-
tungen:

— Kostenlose Fachberatung
— Sorgfaltige Materialauswahl

— Einweisung durch erfahrene Anwendungstechniker

— Nutzungsgerechte Ausfiihrung durch leistungs-
fahige Fachbetriebe

— Beratung bei Umnutzung und Sonderausfiihrung
wie Chemikalienbeanspruchung, elektrische
Ableitfahigkeit usw.
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Wir bauen homogenen FlieBmittelbeton ein, der sich
leicht verarbeiten und verdichten lasst. Durch unser
HochleistungsflieBmittel SILATEX® Hochfest errei-
chen wir Betonqualitaten, von denen andere nur trau-
men kénnen. Warum? Weil wir den Beton nicht nur
extrem verfliissigen, sondern auch stabilisieren!
Dadurch ist der ixDur® Monolith-Beton (iber den ge-
samten Querschnitt gleichmalig fest und in der Ober-
flache besonders stabil.

Den Beton niemals zu weich einbauen, denn ,,Bluten”
schadet (W/Z-Wert < 0,55)! Mit dem ,Blutwasser”
werden inerte Beimahlungen aus dem Zement ab-
gesondert, die die Oberflache labil machen. Zudem
bilden sich beim ,Bluten” Wasserlinsen unter den
Zuschldgen, so dass diese leicht auffrieren kénnen.
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Eine VerschleiBschutzschicht, die keinem VerschleiB unterliegt?

Zugegeben, mit Stahlrddern, Schweillbrennern und
Sduren lasst sich auch eine Verschleilschutzschicht
aus SILATEX® HZ-Spezial zerstoren. Aber ,norma-
le” Industriebeanspruchung durch Stapler, Lkw oder
Schwerlastregale kénnen der integrierten Hartstoff-
schicht auf Dauer kaum etwas anhaben. Das be-
weisen unzahlige Industriebodenflachen aus ixDur®
Monolith und ixDur® Estrich, die nach unserem Ver-
fahrensprinzip hergestellt wurden.

Die extreme Zementsteinfestigkeit unseres SILATEX®
HZ-Spezial gewahrleistet auch eine extreme Nut-
zungsdauer. Die VerschleiRfestigkeit eines industriell
genutzten FuBbodens hangt namlich in erster Linie
von der Qualitdt der Zementmatrix ab. Die Hart-
stoffqualitdt kommt erst bei stark abrasiver Belas-
tung zum Tragen.

Natirlich erfiillen unsere VerschleiRschutzschichten
aus SILATEX® HZ-Spezial alle Giiteanforderungen der
DIN 18560 problemlos, aber sie entsprechen von der
Schichtdicke her nicht der Norm. Wir meinen, dass
die hohere Qualitat unserer Hartstoffschicht den Pra-
xisanforderungen besser gerecht wird als eine DIN-
Normvorgabe, die ,verschleiRbare Dicke” als Kri-
terium festlegt. Die weltweite Verbreitung unseres
Verfahrens gibt uns Recht.

Die erste Stufe der Nachbehandlung haben wir in un-
sere Hartkornmischung SILATEX® HZ-Spezial integ-
riert. Die werkseitig zugemischten Kunstharze wirken
sofort nach dem Einarbeiten und vermindern das
Nachwandern l6slicher Salze aus dem Zementleim in
die Oberflache. Damit ist die Grundlage fiir die 2.
Stufe der dauerhaften Nachbehandlung durch die
2-komponentige Silikatisierung mit LOTUSEAL® HZ-
Finish gelegt!
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In die gerade begehbare Betonoberflache werden
4 — 5 kg/m? Hartkornmischung SILATEX® HZ-Spezial
eingearbeitet.

Die trocken aufgelegte Hartkornmischung SILATEX®
HZ-Spezial zieht bei der maschinellen Verarbeitung
nur so viel Feuchtigkeit aus dem frischen Betonunter-
grund, dass sie in diesen einschmelzen kann. Silici-
umcarbid, das wir als Hartstoff verwenden, wird da-
bei fest in die Zementmatrix eingebettet. Diese erhalt
ihre hohe Festigkeit durch einen W/Z-Wert um 0,3 —
natdrlich nur ohne Nachnéssen!

Ob glatt oder trittsicher, die Oberflache ldsst sich
nach lhren Wiinschen gestalten.

Wir integrieren die werksgemischte Hartkornmi-
schung SILATEX® HZ-Spezial durch rotierendes
Glatten unlosbar in die Oberflache des Betons. Die
Verschleil$schutzschicht erreicht nach vollstandiger
Aushértung eine Druckfestigkeit von ca. 100 N/mm?!
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Mineralisches 2-K LOTUSEAL® HZ-Finish ersetzt die Direktimpragnierung!

Der junge Beton und seine integrierte Verschleif3-
schutzschicht aus SILATEX® HZ-Spezial miissen
unmittelbar nach dem Einbau vor Austrocknung ge-
schiitzt werden, um eine vollstdndige Hydratation
und damit optimale Festigkeit zu erreichen.

Dies konnte vorteilhaft und direkt nach Begehbarkeit
durch eindringféhige Epoxidharze geschehen. Auf
Grund der physiologischen Bedenklichkeit aller
Kunstharze kénnen wir diese Verfahrenstechnik heu-
te nicht mehr empfehlen!
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LOTUSEAL® HZ-Finish ist haftungssicher und wasser-
dampfdurchlassig und deshalb besonders fiir Berei-
che geeignet, in denen mit riickseitig einwirkender
Feuchtigkeit gerechnet werden muss. Natrlich ist
das mineralische LOTUSEAL® HZ-Finish nach voll-
standiger Erhartung physiologisch unbedenklich, ge-
ruchs- und geschmacksfrei.

Bereits nach wenigen Tagen kann der fertige ixDur®
Monolith Industriefuboden (ibergeben werden. Das
ist nicht nur fir den Bauherrn ein unschétzbarer Vor-
teil, sondern auch fiir den Ausfiihrungsbetrieb und
alle nachfolgenden Gewerke. Obwohl anfangs nur
vorsichtige Nutzung mdglich ist, kann der neue Boden
zwar verschmutzt, aber kaum beschadigt werden —es
sei denn mit Gewalt!

Deshalb muss die integrierte Verschleischutzschicht
aus SILATEX® HZ-Spezial zunachst unbedingt durch
aufgelegte PE-Folie nachbehandelt werden!

Auch hochwertiger Beton schwindet, je hoher die
Qualitat, umso friiher. Daher miissen die Scheinfu-
gen noch vor der Silikatisierung geschnitten werden.
Keinesfalls darf auf sorgfaltige Reinigung verzichtet
werden, denn frischer Schneidschlamm enthélt noch
hydratationsfahige Produkte, die an der Oberflache
weile Riickstande hinterlassen wiirden.

Nach vollstdndiger Aushértung und grindlicher
Reinigung wird die 2-komponentige Silikatldsung
LOTUSEAL® HZ-Finish in 2 Arbeitsgangen aufgetra-
gen und verschlichtet. Sie reagiert chemisch mit dem
Untergrund aus SILATEX®-HZ-Spezial und verbindet
sich mit ihm zu einer unlsbaren Einheit.

Mit LOTUSEAL® HZ-Finish behandelte Oberflachen
sind wasserfest und widerstandsfahig gegen indus-
trietibliche Belastungen. Sie sind weitestgehend be-
standig gegen Streusalz, Treib- und Schmierstoffe.
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Technische Daten:

Beton C25/30 Festigkeitserwartung ca. 35-40 N/mm?

Zement CEM 32,5 R 320 kg/m?
Zuschlag 0/2a mm 620 kg/m?
Zuschlag 2/8 mm 290 kg/m?
Zuschlag 8/16 mm 490 kg/m?
Zuschlag 16/32 mm 500 kg/m?
Wasserzementwert 0,5-0,55

Konsistenzbereich vor Zusatzmittelzugabe Ubergangsbereich F1/F2 (steifplastisch),
nach Einmischen des Zusatzmittels Ausbreitmal a=48-52 cm (max F4).

Schleifverschleil nach DIN 52108 (Giitepriifung/F.P.C) SILATEX® HZ/HZ-Spezial

Hartkornmischungca. <5 cm3/50 cm? Verbrauch: 4 -5 kg/m?
SILATEX® HZ 1-Spezial ~ flr mittlere bis schwere Farbe: Zementgrau
Verschleillbeanspruchung

Hartkornmischung ca. <3 cm®/50 cm? geeignet fiir Expositionsklassen XM1-3

SILATEX® HZ 2-Spezial ~ fiir schwere Festigkeiten nach EN 13892-2
Verschleillbeanspruchung (Gtiteprtfung/FPC.):
Druckfestigkeit: >80 N/mm?
Biegezugfestigkeit: >9 N/mm?
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Lasst sich unsere Qualitat beweisen?

Ja —durch eine nahezu endlose Zahl von Referenzen! ixDur-Monolith wird seit vielen Jahren
industriell genutzt. Die Boden unterliegen teilweise schwersten Beanspruchungen — schadensfreil

Wartungshalle VI, Rhein-Main-Flughafen, Frankfurt

Uberzeugen Sie sich bitte selbst, wir schicken lhnen gerne eine ausflihrliche Referenzliste fir die Bereiche:

Ausstellungshallen Lagerhallen Tiefgaragen
Druckereien Panzerhallen Verkaufshallen
FahrstralRen Parkhauser Wartungshallen
Fahrzeughallen Produktionshallen Waschhallen
Flugzeughangars Rampen Werkhallen
Geraterdume Regallager Werkstatten
KUhlhauser Salzlager

Lackierereien Schlachtraume

Weitere Informationen finden Sie unter:
chemotechnik
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